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PLANCHE DE GLISSE SUR NEIGE AVEC UN ENSEMBLE EXTERIEUR DE 
DECORATION ET DE PROTECTION ET PROCEDE DE FABRICATION 

5 L'invention se rapporte a un procede de realisation d'une planche de glisse sur 

neige presentant un ensemble exterieur de decoration et de protection. La presenter 
." invention conceme egalement ime planche de glisse sur neige a face exterieure 
comprenant un film de protection. 

10 La decoration est un critere important pour la commercialisation d'une planche de 

glisse sur neige, tel qu'un ski alpin, un surf, un monoski, un ski de fond, ... L' ensemble 
exterieur de decoration formant la partie superieure et parfois les parties laterales est de 
plus destine a assurer la protection de la structure interne de la planche. 11 doit etre de' 
grande qualite, durable, resistant aux agressions exterieures et peu couteiix. Cet 

15 ensemble exterieur doit resister en effet aux rayures, aux U.V., aux basses temperatures, 
a Fhumidite, aux solvants de nettoyage, ... 

Etat de la technique 

II peut s'averer particulierement interessant d'inserer dans P ensemble extetieur de 
20 decoration et de protection une ou plusieurs pieces en un materiau presentant des 
proprietes differentes, notamment pour un renforcement d'usure localise ou encore pour 
a titre d'exemple, pouvoir facilement maintenir sa planche de glisse avec ou' sans ses 
gants, sans avoir de sensation de froid ou d'aspect lisse et glissant sur la surface 
superieure. 

25 Le document US- 6.478.917 decrit un procede de realisation d'une planche de 

glisse sur neige comprenant un ensemble exterieur de decoration et de protection. Avant 
les etapes de moulage de la planche de glisse, le procede comprend une etape consistant 
a realiser un encollage, sur une feuille destinee a devenir 1' ensemble exterieur, d'au 
moins une piece supplementaire localisee positiomiee sur la surface exterieure. Ensuite, 

30 par compression dans le moule, la piece supplementaire est encastree dans la feuille 
destinee a devenir Tensemble exterieur, de fa9on a venir a fleur avec la surface 
exterieure definitive de la planche de glisse. 
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On connait en outre d'apres le document FR- 2.823.126 un procede de fabrication 
d'une planche de glisse sur neige, comprenant notamment une etape consistant a realiser 
un ensemble exterieur de decoration et de protection, dans lequel : 

- on menage au moins une partie decoupee selon un motif determine dans 
r ensemble exterieur ; 

- on pbsitiomie ensuite, dans la ou les parties decoupees de F ensemble 
exterieur, une ou plusieurs pieces de dimensions inferieures ou egales a celles de la ou 
des parties decoupees ; et 

- on recouvre chaque piece avec une ou plusieurs portions d'un film polymere 
barriere ayant des dimensions superieures a celles de la ou des parties decoupees, afin 
d'assurer Petancheite entre la ou les pieces et F ensemble exterieur. 

Cependant, avec ces deux procedes, il s'avere que la ou les pieces rajoutees a la 
surface de F ensemble exterieur de decoration et de protection ne sont pas fixees de 
maniere suffisamment solides. En effet, de telles pieces doivent pouvoir resister a des 
deformations importantes, a des chocs et a des accrochages avec les carres des autres 
planches de glisses, avec des cailloux, avec des branches, . .., sans etre arrachees. 

On connait egalement d'apres le document EP- 1.161.972 une planche de glisse 
sur neige avec un profile en forme de rail situe sur le dessus de la planche. Le profile en 
forme de rail s'etend selon la direction longitudinale et sert a fixer des elements 
fonctionnels, tels que par exemple les fixations, par encliquetage dans ce profile. 

Les logements necessaires a Fencliquetage, bien que decrit d'une maniere 
incomplete dans ce document, semblent etre obtenus, soit au moment du moulage par 
deformation de la couche de protection, soit en operation finale par usinage de la 
planche. Dans tous les cas F adherence est obtenue par collage. Ce procede de 
realisation est complexe couteux et relativement peu fiable. 

Expose de F invention 

Le probleme que se propose de resoudre F invention consiste a mettre en ceuvre un 
procede de fabrication d'une planche de glisse sur neige avec un ensemble exterieur de 
protection et de decoration, comprenant une ou plusieurs pieces additionnelles tres 
solidement fixees a la structure de la planche au moment de la realisation de la planche, 
c'est-a-dire sans operation de vissage, encliquetage, ou collage sur une planche fmie. Ce 
procede est applicable aussi bien au cours d'une operation de moulage sous-presse que 
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(Tune operation d'injection, les deux etant appelees ci-apres « etapes ulterieures de 
realisation ». 

1/ invention concerne done un procede de fabrication d'une planche de glisse sur 
5 neige qui comprenant notamment une etape, prealable aux etapes ulterieures de 
realisation de la planche de glisse, consistant a fabriquer un ensemble exterieur de 
decoration et de protection, Tensemble exterieur etant prevu avec au moins une piece 
additionnelie et etant ensuite positionne dans un moule pour ies etapes ulterieures de 
realisation de la planche. 

10 

Conformement a un premier aspect de la presente invention, le procede est 
caracterise en ce que Ton met en oeuvre en outre les phases presentees ci-dessous. Tout 
d'abord, on realise 1' ensemble exterieur, presentant une surface exteme et une surface 
interne. Ensuite, on menage au moins une ouverture dans 1' ensemble exterieur realise. 

15 Et enfin, on place, sur la surface externe de 1'ensemble exterieur, la ou les pieces 
additionnelles, presentant chacune au moins une zone de fixation traversante, passant au 
travers de la ou des ouvertures. Cette piece additionnelie fait saillie par rapport a la 
surface interne, alors que les zones de fixation penetrent dans une structure interne 
obtenue par les etapes ulterieures de realisation de la planche, de fa9on a constituer un 

20 ou plusieurs moyens de solidarisation. 

Autrement dit, avec la ou les zones de fixation traversantes dormant un ou 
plusieurs moyens de solidarisation se retrouvant a Tinterieur de la structure interne de la 
planche de glisse, on ameliore considerablement Taccrochage entre la piece 

25 additionnelie et la planche de glisse. Dans la description qui suit, par etapes ulterieures 
de realisation, on entend une ou plusieurs etapes constituant Toperation de moulage 
sous presse ou 1' operation d' injection. 

On peut preferentiellement prevoir au prealable un ou plusieurs evidements dans 
la ou les zones de fixation traversantes de la ou des pieces additionnelles. Ceci peut 

30 permettre le remplissage du ou des evidements, par un material! destine a Her la 
structure interne, lors des etapes ulterieures de realisation de la planche. Grace a la 
penetration du materiau dans ce ou ces evidements, la piece ne peut plus etre demoulee. 
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Selon un premier mode operatoire, le materiau destine a lier la structure interne 
peut etre une resine, si les etapes ulterieures de realisation de la planche comprennent 
notamment une operation de moulage sous presse. Selon un deuxieme mode operatoire, 
le materiau destine a lier la structure interne peut etre une mousse de polyurethanne, si 
5 les etapes ulterieures de realisation de la planche comprennent notamment une operation 
d 'injection. 

Afm de favoriser encore d'avantage un accrochage particulierement resistant de la 
ou des pieces, on peut raj outer une phase, situee apres la phase dans laquelle on place la 
on les pieces additionnelles sur r ensemble exterieur de decoration et de protection, dans 

10 laquelle on peut prevoir au niveau de la ou des zones de fixation traversantes au moins 
un frein destine a empecher un arrachage de la ou des pieces additionnelles. 
Favorablement, on peut constituer le ou les freins prevus au niveau de la ou des zones 
~de fixation traversantes par une ou plusieurs gorges. On peut constituer, de maniere 
preferentielle, le ou les freins prevus au niveau de la ou des zones de fixation 

15 traversantes par une ou plusieurs clavettes de blocage ou rondelles enchassees dans la 
ou les gorges ou dans le ou les evidements realises au prealable.^On peut egalement 
constituer le ou les freins prevus au niveau de la ou des zones de fixation traversantes 
par un ou plusieurs elements proeminents, realises par une operation.de poin£onnage 
dans la ou les gorges ou dans le ou les evidements realises au prealable. 

20 Pour realiser une planche de glisse a surface sensiblement lisse et continue, la ou 

les pieces" additionnelles peuvent venir s'encastrer au moins en partie dans la structure 
de la planche de glisse, de sorte que leur surface superieure affleure la face exterieure de 
la planche de glisse. Afm de permettre le passage de chacune des zones de fixation 
traversantes, on peut menager dans V ensemble exterieur une ou plusieurs ouvertures 

25 correspondant respectivement a la ou aux zones de fixation traversantes. 

Conformement a un deuxieme aspect de V invention, une planche de glisse sur 
neige, comprenant notamment une semelle de glisse, une structure interne et un 
ensemble exterieur de decoration et de protection, V ensemble exterieur comprenant sur 
30 sa surface exteme une ou plusieurs pieces additionnelles, presentant chacune au moins 
une zone de fixation, est caracterisee en ce que la ou les zones de fixation sont 
traversantes, passant au travers de r ensemble exterieur, faisant saillie et penetrant dans 
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la structure interne de la planche, de fa9on a constituer un on plusieurs xnoyens de 
solidarisation par ancrage dans 1' ensemble exterieur et/ou dans ladite structure interne. 

Description sommaire des figures 
5 L' invention sera bien comprise et ses divers avantages et differentes 

caracteristiques ressortiront mieux lors de la description suivante, de Pexemple non 
limitatif de realisation, en reference aux dessins schematiqu.es annexes, dans lesquels : 
la Figure 1 represente une vue en coupe transversale partielle d'un ski dont 
r ensemble exterieur de protection et de decoration est muni d'une piece 
1 0 additionnelle selon un premier positionnement ; 

la Figure 2 represente une vue en eclate de 1' ensemble exterieur de protection et 
de decoration avec la piece selon la Figure 1, prete a etre inseree ; 
la Figure 3 represente une vue laterale de V ensemble exterieur de protection et de 
decoration avec une piece inseree ; 
15 - la Figure 4 represente une vue en coupe transversale partielle d'un ski avec la 
piece inseree apres les etapes ulterieures d'injection ; 

la Figure 5 represente une vue en coupe transversale partielle d'un ski dont 
1' ensemble exterieur de protection et de decoration est muni d'une piece 
additionnelle selon un deuxieme positionnement ; et , 
20 - la Figure 6 represente une vue en coupe transversale partielle du .ski dont 
1* ensemble exterieur de protection et de decoration est muni d'une piece 
additionnelle selon un troisieme positionnement. 

Description detaillee de 1 'invention 

25 Une planche de glisse sur neige de type classique, telle qu'un ski alpin (1) 

comprend une zone avant avec une spatule, une zone arriere avec un releve de talon, 
une zone centrale appelee zone de patin, une face exterieure (2) formant le dessus et 
eventuellement les chants et une face formant la semelle de glisse delimitee de part et 
d' autre par les deux carres laterales (non representes). Le ski (1) comprend egalement 

30 une structure interne (4) le plus souvent realisee par une etape d'injection d'une mousse 
de polyurethanne dans un moule correspondant ou encore par une etape de moulage 
sous presse. La face exterieure (2) est formee par un ensemble exterieur de protection et 
de decoration (3) qui presente une surface exteme (6) et une surface interne (7). 
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Conformement a Finvention, le ski (1) comprend une piece additionnelle (8) 
pouvant etre encastree (voir Figures 1, 4 et 5) dans la face exterieure (2) du ski (1) 
comprenant V ensemble exterieur (3) ou pouvant etre posee (voir Figure 6) sur 
P ensemble exterieur (3). La piece additionnelle (8) presente une forme exterieure (9) et 
une zone de fixation (11). 

La forme exterieure (9) peut etre sensiblement plane (voir Figures 1 et 2), ou de 
forme plus complexe, notamment si elle sert de guidage d'un element de la fixation, 
butee ou talonniere. La forme exterieure (9) est prevue comme une partie sensiblement 
aiTondie (voir Figures 3 a 5), si elle est destinee a etre positionnee sur une surface 
arrondie de F ensemble exterieur (3), par exemple dans le cas des skis dit « skis 
coques ». 

Une fois le ski (1) termine, la surface inferieure (12) de la piece (8) va venir se 
plaquer contre la surface exteme (6) de 1' ensemble exterieur de protection et de 
decoration (3). Selon un premier mode de realisation (Figures 1, 4 et 5), la surface 
exterieure (9) de la piece (8) vient a fleur avec la face superieure (2) du ski (1). Selon un 
autre mode de realisation (Figure 6), la surface exterieure (9) de la piece (8) vient au- 
dessus de la face superieure (2) de F ensemble exterieur (3). 

La zone de fixation (11) se deploie sensiblement perpendiculairement par rapport 
a la forme exterieure (9) ou par rapport a la surface inferieure (12) de la piece (8). La 
zone de fixation (11) presente une excroissance sensiblement cylindrique avec des 
freins. Ces freins sont sous la forme d'une ou plusieurs gorges ou evidements (13 et 14) 
menagee autour de Fexcroissance sensiblement cylindrique. A titre d'exemple (voir 
Figure 5), on menage dans la zone de fixation (11), un evidement axial (14), sous la 
forme d'un trou borgne et un evidement transversal (15), perpendiculaire a F evidement 
axial (14). 

Dans une premiere forme de realisation (voir Figures 4 et 5), le materiau 
constitutif de la structure interne (4) va remplir la ou les gorges (13) ou encore les 
evidements (14 et 15). La ou les gorges et evidements (13, 14 et 15) permettent un 
accroissement de la surface de contact entre le materiau constitutif de la structure 
interne et la piece (8). La piece (8) s'arrache beaucoup plus difficilement apres 
mouiage. 

Dans une deuxieme forme de realisation (voir Figures 1 et 2), on prevoit un 
moyen formant un frein sous la forme d'une rondelle rapportee (16) venant s'inserer 
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dans la gorge (13): Cette rondelle (16) vient empecher une sortie internpestive.de la 
piece (8) par rapport a r ensemble exterieur (3) avant, pendant et apres les operations de 
moulage. Cette rondelle pent aussi etre une epingle, une goupille, une clavette ou une 
epingle logee dans une ou plusieurs des gorges (13) ou dans un ou plusieurs des 
5 evidements (14 et 15). 

Conformement a Pinvention, dans le procede de realisation du ski (1) avec la 
piece additionnelle (8), on realise tout d'abord r ensemble exterieur de decoration et de 
protection (3). Puis, on menage au moins une ouverture (17) a travers cet ensemble 
exterieur (3) realise. Ensuite selon la Figure 3, on place la piece (8) sur la surface 
10 externe (6) de P ensemble exterieur (3). La zone de fixation (11) va traverser Pouverture 
(17) de P ensemble exterieur (3). Le cas echeant, on encliquette une rondelle (16) a 
Parriere de la piece (8), de fa<?on a verrouiller P assemblage entre piece (8) et ensemble 
exterieur (3). 

Pour des operations ulterieures d'injection, la partie debordante de la zone de 
15 fixation (11) situee a Pinterieur de la structure interne (4) va se trouver enveloppee par 
la mousse de polyurethanne constitutive du noyau du ski (1). 

Pour des operations ulterieures de moulage sous presse, selon une variante du 
procede de realisation du ski (1) 5 on realise un noyau pre-usine (18) comprenant 
notamment des trous ou cavites borgnes (19) correspondant a chacune des zqnes de 
20 fixation (1 1) de la piece additionnelle (8). L'ensemble exterieur (3) est ensuite pose sur 
le noyau pre-usine (18). Au cours du moulage, ces trous (19) vont etre remplis de resine 
de liage. 

La ou les pieces additionnelles (8) peuvent etre : 

- une piece de renforcement a Pusure locale ; et/ou 

25 - une piece destinee a rendre la prehension du ski plus agreable, par un meilleur 

contact et/ou par une meilleure adherence, ... ; et/ou 

- un element de fixation, tel que Pembase de la butee ou de la talonniere ; et/ou 

- un element destine a recevoir la fixation, tel qu'une reglette de positionnement 
rapide. 

30 

La presente invention n'est pas limitee aux modes de realisation decrits et 
illustres. De nombreuses modifications peuvent etre realisees, sans pour autant sortir du 
cadre defini par la portee du jeu de revendications. 
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Le nombre de pieces additionnelles (8), de zones de fixation (11) par piece (8) 
peut varier. Les formes et les materiaux des pieces additionnelles (8) peuvent etre tres 
differents selon les souhaits du fabricant. 



1er depot 



9 

REVENDICATIONS 

Precede de fabrication d'une planche de glisse sur neige (1), comprenant 
notamment une etape, prealable aux etapes ulterieures de realisation de la planche 
de glisse (1), consistant a fabriquer un ensemble exterieur de decoration et de 
protection (3), V ensemble exterieur (3) etant prevu avec au moins une piece 
additionnelle (8) et etant ensuite positionne dans un moule pour les etapes 
ulterieures de realisation de la planche (1), caracterise en ce que Ton met en 
oeuvre en outre les phases suivantes, dans lesquelles : 

a) on realise 1' ensemble exterieur (3), presentant une surface exteme (6) et une 
surface interne (7) ; 

b) on menage au moins une ouverture (17) dans r ensemble exterieur (3) 
realise ; et 

c) on place, sur la surface externe (6) de F ensemble exterieur (3), la ou les 
pieces additionnelles (8), presentant chacune au moins une zone de fixation 
traversante (1 1), passant au travers de la ou des ouvertures (17), faisant saillie 
par rapport a la surface interne (7) et penetrant dans une structure interne (4) 
obtenue par les etapes ulterieures de realisation de la planche (1), de facon a 
constituer un ou plusieurs moyens de solidarisation. 

Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que Ton prevoit auprealable 
dans la ou les zones de fixation (11) de la ou des pieces additionnelles (8) un ou 
plusieurs evidements (13, 14, 15), afin de permettre le remplissage du ou des 
evidements (13, 14, 15), par un materiau destine a lier la structure interne (4), lors 
des etapes ulterieures de realisation de la planche (1). 

Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que le materiau destine a lier la 
structure interne (4) est une resine, si les etapes ulterieures de realisation de la 
planche (1) comprennent notamment une operation de rnoulage sous presse, et en 
ce que le materiau destine a lier la structure interne (4) est un poiyurethanne, si les 
etapes ulterieures de realisation de la planche (1) comprennent notamment une 
operation d'injection. 
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Precede selon 1'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que Ton rajoute une phase, situee apres la phase dans laquelle on place la ou les 
pieces additionnelles (8) dans la ou les ouvertures (17) de l'ensemble exteiieur 
(3), dans laquelle on prevoit au niveau de la ou des zones de fixation (11) au 
moms un frein destine a empecher un arrachage de la ou des pieces additionnelles 
(8). 

Procede selon la revendication 4 caracterise en ce que le ou les freins prevus au 
niveau de la ou des zones de fixation (11) sont constitues par une ou piusieurs 
gorges (13). 

Procede selon l'une quelconque des revendications 2 a 6, caracterise en ce que le 
ou les freins prevus au niveau de la ou des zones de fixation (11) sont constitues 
par une ou piusieurs clavettes de blocage ou rondelles (16) enchassees dans la ou 
les gorges (13) ou dans le ou les evidements (14, 15). 

Precede selon l'une quelconque des revendications 2 a 7, caracterise en ce que le 
ou les freins prevus au niveau de la ou des zones de fixation (11) sont constitues 
par un ou piusieurs elements proeminents, realises par une operation de 
poinconnage dans la ou les gorges (13) ou dans le ou les evidements (14, 15). 

Procede selon l'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la ou les pieces additionnelles (8) vont s'encastrer au moins en partie dans la 
structure de laplanche (1), de sorte que leur surface superieure (9) affleure la face 
exterieure (2) de la planche de glisse (1). 

Procede selon l'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que l'on menage dans l'ensemble exterieur (3) une ou piusieurs ouvertures (17) 
correspondent respectivement a la ou aux zones de fixation (1 1). 
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Precede selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que Von rajoute une phase, situee apres la phase dans laquelle on place la ou les 
pieces additionnelles (8) dans la ou les ouvertures (17) de V ensemble exterieur 
(3), dans laquelle on prevoit au niveau de la ou des zones de fixation (11) au 
moins un frein destine a empecher un arrachage de la ou des pieces additionnelles 
(8). 

Procede selon la revendi cation 4 caracterise en ce que le ou les freins prevus au 
niveau de la on des zones de fixation (11) sont constitues par une ou plusieurs 
gorges (13). 

Procede selon J 'une quelconque des revendications 2 a 5, caracterise en ce que le 
ou les freins prevus au niveau de la ou des zones de fixation (11) sont constitues 
par une ou plusieurs clavettes de blocage ou rondelles (16) enchassees dans la ou 
les gorges (13) ou dans le ou les evidements (14, 15). 

Procede selon rune quelconque des revendications 2 a 6, caracterise en.ce que le 
ou les freins prevus au niveau de la ou des zones de fixation (11) sont constitues 
par un ou plusieurs elements proeminents, realises par une operation de 
poinconnage dans la ou les gorges (13) ou dans le ou les evidements (14, 15). 

Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la ou les pieces additionnelles (8) vont s'encastrer au moins en partie dans la 
structure de la planche (1 ), de sorte que leur surface superieure (9) affleure la face 
exterieure (2) de la planche de glisse (1). 

Procede selon l'une quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que Ton menage clans l'ensemble exterieur (3) une ou plusieurs ouvertures (17) 
correspondant respectivement a la ou aux zones de fixation (1 1). 
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10. Planche de glisse sur neige, comprenant notamment une semelle de ghsse, une 
structure interne (4) et im ensemble exterieur de decoration et de protection (3), 
1' ensemble exterieur (3) comprenant sur sa surface exteme (6) une ou plusieurs 
pieces additiormelles (8), presentant chacune au moins une zone de fixation (11), 
caracterisee en ce que la ou les zones de fixation (1 1) sont traversantes, passant au 
travers de 1'ensemble exterieur (3), faisant saillie et penetrant dans la structure 
interne (4) de la planche (1), de facon a constituer un ou plusieurs moyens de 
solidarisation par ancrage dans 1'ensemble exterieur (3) et/ou dans ladite structure 
interne (4). 
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